
MOTORRAD

Baupläne, Vorlage zum Ausschneiden in
Originalgröße, Montageplan in Originalgröße
(SolidEdge-draft) sowie die 3D-Datei
(SolidEdge-part) als pdf.

MATERIAL
Erle
Buchendübel

Maße (in mm) - Angaben pro Schüler -
Rad 40 x 120 x 120 1
Sitzblock 40 x 80 x  240 1
Lampe 40 x 60 x  601
Motorblock 40 x 50 x 90 1
Zylinder 40 x 40 x 28 2
Rahmenhölzer 15 x 8 x ca. 90cm
Runddübel für Lenkung 12, ca 35 cm

für Lenker            ca. 16cm
Runddübel für Achsen 6cm, ca 12cm

Tipp für den Holzeinkauf und den Zuschnitt:
Holzhandlung: 50er Laden trockenes Schnittholz
Zuschnitt: Der Laden wird gesäumt, evt. im Kern getrennt
(Verzug) und gehobelt, eine Kante wird abgerichtet. Dann
beginnt der Zuschnitt in der Breite, evt. mit Zugabe und
Kalibrierung mit der Dickenhobelmaschine.
Ersatz für die Hobelmaschine: Zurichten mit der Kreissäge.

Alternative: Zuschnitt beim Schreiner
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Allgemeine Arbeitshinweise:

Mit der Säge die überflüssigen Teile
entfernen:
- Sägeschnitt anzeichnen
- Teil so einspannen, dass senkrecht nach
  unten gesägt werden kann, für jede
  Sägerichtung muss also neu eingespannt
  werden
-  mit wenig Vorschub (Druck von oben)
  sägen
Mit Raspel, dann mit Feile ausarbeiten,
dabei
- Teil immer fest einspannen
- bei der Arbeit mit Raspel und Feile führt
  eine Hand das Werkzeug am Heft, die
  andere Hand liegt auf dem Werkzeug
  und dient als Gegengewicht und
  Führungshilfe
- die „gute Faser in die Länge ziehen“,
  anders gesagt: mit der Faser arbeiten.
Zum Abschluss werden alle Kanten einer
Arbeit mit einem einheitlichen Radius
versehen (einheitlicher Duktus) und die
Oberflächen in Längsrichtung geschliffen.
Schleifpapier ändert nicht die Form eines
Werkstücks, es dient nur Herstellung einer
gleichmäßig feinen Oberfläche.

Hinweise zur Herstellung der einzelnen Teile:
Die Teile können in beliebiger Reihenfolge gefertigt werden.

Räder (2) aus dem Block formen: Zuerst das Quadrat zum
Achteck/16-Eck sägen, schließlich zum exakten Zylinder
raspeln, Mitte vorbohren und mit der Kronensäge Kontur der
Felge 5mm tief schneiden, Felgenzone mit Hohleisen durch
radiale Schnitte ausarbeiten, dabei in der Mitte die Nabe in
Originalstärke stehen lassen,  die Bohrung mit einem Rund-
dübel ausleimen und auf 6,5mm aufbohren. Zum Abrunden
der Räder zunächst beidseitig - von innen nach außen
arbeitend - eine Fase anbringen, die den späteren Reifen-
querschnitt fast berührt.  An der Breite der Fase kann die
Genauigkeit der Arbeit leicht überprüft werden. Durch das
Anlegen weiterer kontrollierbarer Fasen wird die Rundung
zunehmend perfekt. Erst danach die Oberfläche  mit der
Feile glätten und schleifen.

Motorblock (1) aus  dem Block sägen, Kanten (die nicht an
den Rahmen anschließen) anfasen oder abrunden.

Zylinder (2) aus den Blöcken formen (Vorgehensweise
vergleiche „Räder“), mit einer Dreikantfeile Rillen heraus-
feilen. Evt. Bohrung für „Zündkerzen“ und Dübel vorbereiten.

Scheinwerfer (1) aus dem Block formen: zunächst zum
Zylinder raspeln; mit Hilfe von Fasen die kugelige Form
herausarbeiten. Vorderfläche leicht gewölbt ausarbeiten; Rille
mit Dreikantfeile herausfeilen, evt. „Glasrand“ in die Vorder-
fläche einschnitzen.

Rahmen (2x4): Leisten ablängen, zusägen, Überblattung
herstellen. Vorsicht: die Teile der beiden Rahmen müssen
spiegelbildlich aufeinander abgestimmt sein!

Griffe (2): Rundhölzer ablängen, Griffenden formen. Die
Schräge (Kontaktfläche zum Lenkdreieck) wird erst bei der
Montage festgelegt.

Lenkdreieck (2): Sperrholzteile aussägen,  erstes Teil exakt
auf einer Unterlage (Schutz vor Ausriss) bohren, erste
Bohrung auf zweites Teil übertragen, dieses bohren, mit
Hilfsdübel beide Teile zusammenstecken. Zweite Bohrung
vornehmen, dabei gut festhalten, ebenfalls mit Dübel fixieren,
dritte Bohrung vornehmen.  Abschließend, während die
Dübel die Teile arrettieren, Außenform bearbeiten. Vorsicht:
Sperrholz reißt leicht aus, Raspel und Feile immer nur
parallel zur Oberfläche führen.

Lenkgabel (2) Rundhölzer ablängen, Vorderende spitzwink-
lig abschrägen, Löcher für Vorderachse bohren

Sitzblock  (1)  aus dem Block formen (Näherungsschnitte,
Raspel, Feile); die Bohrung für das Lenkdreieck vor dem
Abrunden anbringen! Die Form des Sitzblocks kann frei
gestaltet werden, bestimmte Bedingungen sind jedoch
einzuhalten: Der Lenklagerblock muss in Schrägstellung und
in der Parallelität von Ober- und Unterseite mit dem Plan
übereinstimmen, der Freiraum für das Hinterrad muss
ausreichen. Die späteren Kontaktflächen zu den Rahmen-
leisten dürfen nicht bearbeitet werden.



MOTORRAD - Bau- und Montageplan -

Montage in folgender Reihenfolge:

o Teile nach Plan auflegen
o Lenkdreieck und Gabel zusammenstecken
o Rad bohren, zusammenstecken mit Gabel
o Lage der Rahmen bestimmen (Unterkante parallel zur „Fahrbahn“) und verleimen
o  Beim Anziehen der Schraubzwingen Position überprüfen, weil die Teile auf dem Leim „schwimmen“
o Scheinwerfer positionieren, im Lenkdreieck die Stelle etwas ausfeilen, damit eine Auflagefläche entsteht.
    Kontaktstellen auf dem Scheinwerfer markieren und zur sicheren Verbindung 4mm Dübel anbringen.
o Lenker schrittweise in der richtigen Länge zusägen, bis die Proportionen stimmen, schräge Leimfläche
   sägen und auf einer ebenen Schleiffläche plan schleifen, ohne Pressdruck anleimen
o Ständer auf ein Dübelholz stramm aufstecken.

Montagevorlage (verkleinert)



Motorblock

Rahmen

Lenkdreieck

Sitz

Scheinwerfer
Rad

Einzelteilzeichnung Motorrad



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /SyntheticBoldness 1.00
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 400
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 400
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName (http://www.color.org)
  /PDFXTrapped /Unknown

  /Description <<
    /FRA <>
    /ENU (Use these settings to create PDF documents with higher image resolution for improved printing quality. The PDF documents can be opened with Acrobat and Reader 5.0 and later.)
    /JPN <FEFF3053306e8a2d5b9a306f30019ad889e350cf5ea6753b50cf3092542b308000200050004400460020658766f830924f5c62103059308b3068304d306b4f7f75283057307e30593002537052376642306e753b8cea3092670059279650306b4fdd306430533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103057305f00200050004400460020658766f8306f0020004100630072006f0062006100740020304a30883073002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d30678868793a3067304d307e30593002>
    /PTB <>
    /DAN <>
    /NLD <>
    /ESP <>
    /SUO <>
    /ITA <>
    /NOR <>
    /SVE <>
    /DEU <>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [595.000 842.000]
>> setpagedevice


