Grundlagen Solid Edge Mantelabwicklung mit Sheet Metal

Abwicklung eines Rohres aus Blech

- 4 Man verwendet den Programmteil
SoLp EpGe ——— ,Blechteil“ (Sheet Metal). Die Dateien werden im
psm-Format abgespeichert.
Erstellen
@ Volumenkdrper
& Blechtei Abwicklungen werden in der Praxis nur bei der

Blechbearbeitung bendtigt. Der Programmiteil
% Schweilkonstruktion Sheet Metal bietet die Moglichkeit Blechteile und
% Baugruppe ihre Abwicklungen zu erzeugen.

‘5| Zeichnung Man startet den Programmteil ,Blechteile“ vom
Startbildschirm oder klickt im MenuU auf

Datei 0 Neu O normal.psm

Biegeteil fur Rohrecke aus Edelstahl mit der Wandstarke 2 mm
erzeugen

Zur besseren Ubersicht kann die Symbolleiste Fla- > ] Hauptsymnoletste

chenmodellierung ausgeblendet werden. Dazu klickt v | Formelemente
man mit der rechten Maustaste auf eine Symbolleiste | v | Flachenmodslisrung
und entfernt im nun erscheinenden Fenster das Hak- | 4 Andern
chen vor Flachenmodellierung. (
Rohr erzeugen
Aus der Symbolleiste Formelemente wahlt man Konturlappen.
ol Damit kann man, wie in der Status-
G Konturlappen zeile oder dem angezeigten Hilfe-
: Erstell: ein Basisformelerment oder Teilformelemeant mit text zu lesen ist, ein Formelement
> - mehreren Biegungen. mit mehreren Biegungen erstellen.

Das flr ein Rohr bendtigte Kreispro-
fil besteht demnach aus vielen klei-
nen Einzelbiegungen.
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Grundlagen Solid Edge Mantelabwicklung mit Sheet Metal

@ Erstellt ginen tangentialen oder senkrechten Eogen.

Die Hinweise in der Statuszeile © Tangentenbogen

unbedmgt beachten! 1 Erstellt ginen tangentialen oder senkrechken Bogen.
“r

Nach der Wahl der Referenzebene (x,y) 3 (M

wahlt man den Befehl Tangentenbogen. LS

Bogenanfang:

Identifizieren Sie den Bogenanfang durch Klicken

Man wahlt den Bogenanfang im Schnittpunkt der
Achsen und bewegt den Cursor nach links oben. Da-
durch wird die Richtung des Bogens bestimmt.

Radius. Nun gibt man in der Formatierungsleiste den
Radius ein. In unserem Beispiel 300 mm. Man besta-
tigt die Eingabe mit der Eingabeaste.

JUER MR | T e W WP IR T s T B T N L 1y

5' @ | Hadius: Bngenwinkel: ‘

Bogenwinkel. Bei der Eingabe des Bogenwinkels
achtet man darauf, dass der Winkel kleiner als
360° sein muss, damit der Bogen nicht ganz ge-
schlossen ist. Nur dann lasst sich spater eine Ab-
wicklung erzeugen. Man bestatigt auch hier mit der
Eingabetaste.

Geben Sie den Bogenendpunkt ein.

Man klickt zur Bestimmung des Bogenendpunk-
tes in den Anzeigebereich und wechselt dann
durch einen Klick auf die Schalflache ,Zurick® vom
Skizzenbereich in den Modellbereich.

Einpassen. Damit der gesamte Tangentenbogen sichtbar ist klickt man auf den Button
,Einpassen®. Die Referenzebenen erscheinen kleiner, sie sind in der Standardeinstel-
lung 120 mm grof} und lassen sich bei Bedarf Uber das Menu ,Extras [0 Optionen [J
Allgemein“ vergréliern oder verkleinern.
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Grundlagen Solid Edge Mantelabwicklung mit Sheet Metal

Akzeptieren Sie angezeigte Seite, oder klicken sie auf die andere Seite der Ansicht

Seite. Bewegt man die Maus, andert sich die Richtung des roten Pfeiles. Der rote Pfelil
bestimm in welcher Richtung das Material erzeugt werden soll. Da in diesem Beispiel
der Innendurchmesser mit 600 mm bestimmt wurde muss der rote Pfeil nach aulen zei-
gen.

Als Hohe des Rohres gibt man 800 mm ein und bestatigt dies mit der Eingabetaste. Mit
dem folgenden Klick bestimmt man die Richtung, in die das Rohr erzeugt wird. Das

Rohr wird nun als Volumenmodell angezeigt. Der Name des Formelements kann gean-
dert werden.

Material zuweisen

Bevor man das Rohrstluck schrag schneidet weist man zunachst ein Material zu, aul3er-
dem wird die voreingestellte Wandstarke kontrolliert bzw. geandert.

Man wahlt das Menu ,Extras [0 Materialtabelle® und erhalt folgendes Fenster angezeigt.

Solid Edge-Materialtabelle
Material: Blechdicke:

| Stahl, rostfrei v| 2,0 mnm v|

Bearbeiten Bearbeiten

Material |TeiIFIéchen- und FiilFormatvorlage | Virtual Studio+ | Mali |

Eigenschaftsname Werk

Dichte 7,750 kgfdm™3

Therm  dnwedshnonncknsFRizient 0 0OON -
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Grundlagen Solid Edge

Mantelabwicklung mit Sheet Metal

Wie im Screenshot oben angezeigt wahlt man als Material aus dem Pulldownmentu
Stanhl, rostfrei (= Edelstahl) und die Materialstarke 2,0 mm.

Material | Teilfldchen- und Fillformatvorlage | Virtual Studio+ | Mal

o S

¥

Materialskarke:
Biegeradius:
Ausklinkungstiefe:
Ausklinkungsbreite:

Als nachstes wechselt man
vom Reiter ,Material® zum
Reiter ,Malfy“.

Hier wurden automatisch
die Werte fur Biegeradius
usw. Ubernommen. Mit ei-
nem Klick auf den Button
,Ubernehmen* wird das
Fenster geschlossen.

Im Men( ,Priifen O Physikalische Eigenschaften® klickt man den Button ,Andern“ damit
die Masse 23,4 kg angezeigt wird. Aulderdem erhalt man Informationen zu Volumen und

Flacheninhalt.

Physikalische Eigenschaften

F.oordinatensystemn:

Global | Hauptachsen/-tidgheitsmanmente

3

Genauigkeit [0 bis 1.00:

[ ] Benutzer. Eigenzchaften

Speichemn unter...

|h-1|:u:|e|||:|erei|:H w | M azze: Walurmnen: Flacheninhalt:
Material 23419 kg | [3021773,291 mm|  [3032533.74 mm” |
baie: Massenschwerpunkt Wolumenschwerpurnkt

|Stah|, rostfrei | o

Dichte: Symbal anzeigen @ Symbol anzeigen @C"
|7.750 ka/dm"3 | v |-300.42 mm s |-300.42 mm

| 0,00 rmim

z 400,00 mm

M azgentragheitzromente

y | 0,00 mm

z | 400,00 mm

Lo |B.058 kgm™2 | Iy B1B3kgm"2 | lzz 4.235kgm2 |

lay: [0.000kgm2 | iz |-2814 kgm'2 | lyz |0.000kgm™2 |

| Schliefen || Hife |
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Grundlagen Solid Edge

Rohr schrag abschneiden

Man startet wie im Part-Modul den Befehl ,,Aus-
schnitt“ und wahlt eine Referenzebene so, dass die
offene Seite des Hohlzylinders rechts liegt.

Die Schrage soll zur offenen Seite hin laufen. Bei
Bedarf klickt man auf die Schaltflache ,Einpassen®.

Mantelabwicklung mit Sheet Metal

]

i
Lr

Ausschnitt
Entfernt einen definierten Teil gines Teils,

350

Wenn das Profil mit
dem Befehl ,,Linie“
gezeichnet ist, bemaldt
man, wie im Beispiel
links angegeben, mit
dem Befehl ,,Ab-
standsbemafung®.

Als Malf tragt man
350 mm ein.

Als nachstes klickt
man den Button ,Zu-
ruck® an. Nun wahlt
man die Seite, die
weggeschnitten wer-
den soll. (Der rote Pfeil
soll nach oben zeigen)

Damit der gesamte
Hohlzylinder geschnit-
ten wird wahlt man
den Befehl ,,Aus-
schnitt - Symmetri-
sches AbmaR*“ und
zieht den Schnitt Gber
den Hohlzylinder hin-
aus.

Abschlief3end gibt man einen Namen flr die Veranderung eingeben und klickt den But-

ton ,Fertig stellen®.

Das schrag geschnittene Rohr ist fertig, seine Masse betragt 16,8 kg und man kann nun

die Abwicklung des Mantels generieren.
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Grundlagen Solid Edge

Mantelabwicklung mit Sheet Metal

Hinweis: Sollte nach dem Fertig stellen noch Material zu sehen sein, das nicht korrekt
weggeschnitten wurde, so ist das Profil des Ausschnitts nicht korrekt gewesen. In die-
sem Fall empfiehlt sich eine zwischenzeitliche Anderung des Bogenwinkels auf z. B.
350 ° damit die Endpunkte eindeutig gefangen werden kénnen. Danach ist der Bogen-
winkel wieder auf den urspriinglichen Wert von 259,5 ° zurlickzusetzen. Schlagen zu
viele Versuche fehl, lasst sich auch einfach lber die Kontur des Hohlzylinders hinaus

Material entfernen.

Mantelabwicklung e

Verwalten Fenster 7

- -

Man startet die Abwicklungs-
umgebung mit dem Menu |

v | Enbwurf ﬂ

E] Yereinfachung

|% Sbwicklung |

,Modell 0 Abwicklung®

Die Hinweise in der Statuszeile sind

N&

Im nachsten Schritt benennt man die e
klickt auf ,Fertig stellen®.

MB-Niederbayern Se

Teilflache [Entwrf)

L Akkiviert die Umngebung Fir bwicklungen, ]-

zu beachten!

Statuszeile:

Klicken Sie auf eine Teilflache, die in der
Abwicklung nach oben ausgerichtet wer-
den soll.

Man wahlit wie im Bild links angegeben

die Ellipsenkante des Hohlzylinders.

Statuszeile
Klicken Sie auf eine Kante um die x-Ach-
se und den Ursprung zu definieren.

Man wahlt nun die Kante des Grundkrei-
ses des Hohlzylinders.

Nun wird unmittelbar die Abwicklung ge-

neriert.

rzeugte Abwicklung (z. B. Mantelabwicklung) und
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Grundlagen Solid Edge

Im Pulldownmeni des Buttons ,Benannte Ansichten®

wahlt man die Option ,Oben®.

Als Ergebnis wird die Mantelabwicklung mit dem typi-

schen Kurvenverlauf angezeigt.

Mantelabwicklung mit Sheet Metal
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Dimetrisch
Trimetrisch

Abbrechen

Mit dem Befehl ,Modell O Entwurf‘ kehrt man zurtick zur Rohrabbildung.

MB-Niederbayern

Seite 7 von 7

H. Beede



